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Rewizja Zatwierdził

CONTRACTOR :

POSCO ENGINEERING
& CONSTRUCTION CO.,LTD.

CLIENT :

KOMUNALNY S.A.
KRAKOWSKI HOLDING

Drg no.

Nr rysunku

Scale
Skala

Chk'd
Sprawdził

A

SUB CONTRACTOR :

1

Budowa Zakładu Termicznego Przekształcania Odpadów w Krakowie
Krakow Waste Thermal Treatment Plant 
Kraków, ul.Giedroycia

1-644-00-EM620-00101

Krakowski Holding Komunalny SA

Maker's dwg no.
Nr rys referencyinego

A0

Rew. B

2014 07 02 pierwsza egzekucja
first issue

Brünner

Filtr tkaninowy Kraków
Fabric filter Kraków

Lejek  strona 3/4
Hopper  page 3/4

2121

Brünner

Brünner

Schulz

Magnucki

2014 04 17

2014 05 30

2014 06 11

2014 07 02

1:10; 1:15; 1:25

Schulz Magnucki

Thermische Trennungen 2121-1072 
Thermal separation 2121-1072
Separacje termiczne 2121-1072 

Keramgarschnur 30x30 für Trichtertür
Cord Keramgarn 30x30 for hopperdoor
Sznur 30x30 do drzwi lejka

INTEGRAL ENGINEERING
& UMWELTTECHNIK GmbH
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Montagehilfe
Mounting aid
Pomoc montażowa
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01/02 HTE12CL101 01/02 HTE14CL101

01/02 HTE12CT001 01/02 HTE14CT001

01/02 HTE14CT501

01/02 HTE12CT501

01/02 QJB12AA501

01/02 HTE12AH001

01/02 QJB14AA501

01/02 HTE12AH002
01/02 HTE14AH001
01/02 HTE14AH002

-Alle gasberührten Teile müssen innen gasdicht (2-lagig) verschweißt werden.
-All weld in contact  with gas must be inside gas-tight (2 layer).
-Wszystko dotkniętych gazu części gazoszczelny zespawać razem (2-warstwowy)

-Alle Nähte ohne Bezeichnung          - a= 4mm 
-All seams without designation          - a= 4 mm
-Wszystkie szwy bez oznaczenia      - a= 4 mm

Attention!
The lifting assembly of a filter hopper can only take place with
a corresponding lifting device (traverse).

UWAGA!
Montaż pionowy leja może być przeprowadzony wyłącznie za
pomocą odpowiedniego urządzenia dźwigowego (trawersa).

Material: ISO 1.0038
Materiał: ISO 1.0038
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